LINIA DO UKEADANIA / Dodatki i Akcesoria do Przygotowania Podtozy

Kerarep Eco

Ekokompatybilny, ultraszybki srodek spajajacy do naprawy szczelin i peknigé w jastrychach
mineralnych i betonie, idealny w GreenBuilding. Przyjazny dla srodowiska.

Kerarep Eco charakteryzuje sie wysoka przyczepnoscia i ptynnoscia, ktére zapewniaja monolityczng ciagtosc
i catkowite wypetnienie szczelin oraz pekniec o przekroju milimetrowym, powstatych przed utozeniem materiatu
wykoriczeniowego.
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OBSZAR ZASTOSOWANIA

Przeznaczenie

Bardzo szybkie spajanie:

- spekanych jastrychéw cementowych
- spekan betonu

Mocowanie:
- listew, profilii potaczen

Wykonywanie:
- zapraw o wysokiej wytrzymatosci i przyczepnosci, do matych napraw krawedzi i naroznikow, napraw jastrychéw i betonu (po wymieszaniu z suchym piaskiem kwarcowym)

Wewnatrz i zewnatrz do jastrychéw cemetowych, struktur z betonu, zelbetu i metali.

Nie stosowac
Do sklejania odspojen wytozen fasadowych bez przerywania ich ciagtosci.

TECHNOLOGIA UZYCIA

Przygotowanie podtozy

Poszerzy¢ rysy i pekniecia na catej ich gtebokosci i usunac czesci luzne oraz przedmuchac sprezonym powietrzem aby usuna¢ kurz. Ewentualne czesci metalowe musza by¢
odrdzewione i odttuszczone. Przy realizaji niewielkich napraw podtoze musi by¢ mocne, bez Srodkéw antyadhezyjnych i czedci luznych, czyste, suche, szorstkie i mozliwie
wypiaskowane. Nanosi¢ Kerarep Eco na suche powierzchnie.

Sposéb uzycia

Kerarep Eco przygotowyje sig, mieszajac recznie lub wolnoobrotowym mieszadtem, stadnik A ze sktadnikiem B (w fabrycznie przygotowanej proporcji 1000 : 30) do uzyskania
ptynnej i jednorodnej mieszanki. Wielkos¢ wymieszanej porcji, temperatura otoczenia, materiatu i podtoza moga zauwazalnie zmieniac czasy obrébkowe: wieksza masa
i temperatura skracaja czasy natomiast niska temperatura i mate ilosci wydtuzaja czasy. Niskie temperatury moga pogarszac ptynnos¢ zywicy. W przypadku przygotowywania
zaprawy do wymieszanego z czesci A oraz czedci B Kerarep Eco dodac suchy piasek kwarcowy w propordji = 1:1 objetosciowo i miesza¢ do uzyskania jednorodnosci.

Nanoszenie

Kerarep Eco, ptynny i o niskiej lepkosci, nanosi sie bezposrednio na beton lub metal jako jedno rozwiazanie do klejenia rys, peknieci dziur. Wspomagac wptywanie paca metalowa
i ewentualnie dolewac zywice do catkowitego wypetnienia. Jesli przewidziane jest naktadanie kolejnych warstw zapraw, na $wiezym Kerarep Eco wykonac posypke z piasku
kwarcowego. Nadmiar piasku usuna¢ przed dalszymi aplikacjami.

(zyszczenie
Mycie resztek z narzedzi i zabrudzeri wykonywac alkoholem lub rozpuszczalnikiem péki produkt jest $wiezy. Po utwardzeniu Kerarep Eco mozna usuna¢ tylko mechanicznie.
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Kerarep Eco moze by¢ uzywany tylko na suchych podtozach.

WZOR INFORMACJI TECHNICZNEJ DLA PROJEKTANTOW

Spajanie pekniec i rys w jastrychach cementowych, mineralnych i betonie wykonac ekokompatybilnym, bardzo szybkim Srodkiem tqczqcym, GreenBuilding Rating® Eco 1, w rodzaju
Kerarep Eco firmy Kerakoll. Poszerzy¢ rysy stosownym narzedziem. Przygotowac naprawiane i wzmacniane monolitycznie podfoza przez usuniecie niezwigzanych czesci i kurzu
sprezonym powietrzem.

DANE TECHNICZNE WG NORMY JAKOSCI KERAKOLL

Wyglad sktadnik A jasna ciecz / sktadnik B czerwona ciecz / sktadnik C metalowe klamry
Gestos¢ sktadnik A = 1,6 kg/dm? / Sktadnik B =~ 1,1 kg/dm?

Przechowywanie = 6 miesiecy w oryginalnym opakowaniu od +5 °Cdo +30 °C

Uwagi chroni¢ przed mrozem, bezposrednim nastonecznieniem i Zrédtami ciepta
Opakowanie sktadnik A puszka 1kg / Sktadnik B tubka 0,03 kg / Sktadnik C 10 metalowych klamer
Proporcja mieszania sktadnik A : sktadnik B = 1000 30

Lepkos¢ skfadnika A 4200 mPa - s, wirnik 4 RPM 50 metoda Brookfielda
Ciezar whasciwy mieszanki 1,7 kg/dm?

Maksymalna, dopuszczalna szerokos¢ <3mm

Obrabialnos¢ =10min.

Oddanie do uzytku = 40 min.

Wytrzymatos¢ koricowa =12h

Temperatura uzycia od +5°Cdo+30°C

Wydajnos¢ =1,7kg/l

Dane uzyskane w temp. +23 °C, przy wilgotnosci wzglednej 50% i przy braku wentylacji. Dane mogq ulec zmianie w zaleznosci od dw panujqcych na budowie: ry, wentylagji i nasigkliwosci podtoza.

DANE TECHNICZNE

HIGH-TECH

Modut sprezystosci = 2900 MPa ASTM D 638
Przyczepnos¢

-dobetonupo2h > 3 MPa (zniszczenie betonu) ASTM D 451
-do betonupo 24 h > 4 MPa (zniszczenie betonu) ASTM D 451
Iniszczenie przy zrywaniu >25MPa ASTMD 638
Wytrzymatos¢ na zginanie > 36 MPa ASTMD 790
Temperatura eksploatacyjna 0d-30°Cdo +90 °C

Dane uzyskane w temperaturze +23 °Ci przy 50% wilgotrosci waglednej powietrza bez wentylagi Mogq ulegac zmianie w zaleznosci od warunkow panuigeych na budowe.

- Produkt do uzytku profesjonalnego

- przestrzegac wszelkich norm i przepisow krajowych

- stosowac w temperaturze miedzy +5 °Ca +30 °C

- wlewac nieprzerwanie zywice do catkowitego wypenienia pekniecia lub dziury

- nanosic na powierzchnie suche

- sprawdzi¢ czy podtoze nie jest zmrozone, nie nanosi¢ na powierzchnie stabe i brudne

- chroni¢ okalajace powierzchnie dla unikniecia powstania trudnych do usuniecia plam i zabrudzen

- narzedzia my¢ natychmiast po uzyciu rozpuszczalnikami (alkohol etylowy, toluen, ksylen)

- nosic zawsze rekawice i okulary zardwno w czasie mieszania jak i aplikagji

- unikac jakiegokolwiek kontaktu ze skéra; uzywac w dobrze wentylowanym otoczeniu

- w razie potrzeby zazadac karty bezpieczeristwa

- w przypadku niestabilnych gatunkdw drewna, specjalnych podtozy i kwestii nieprzewidzianych w karcie skonsultowac sie z Kerakoll Worldwide Global Service
+4842 22517 00 - info@kerakoll.pl

Dane dotyczace klasyfikacji Eco i Bio odnosza sie do GreenBuilding Rating® Manual 2012. Niniejsze informacje zostaty uaktualnione w kwietniu 2013 (ref. GBR Data Report - 05.13); precyzuje sie, Ze moga one podlegac w miare uptywu czasu ieniom i/lub zmianom przez KERAKOLL

SpA; celem ia sie z i lizacjami zapra: amy na strong ww! com. Z tego to powodu firma KERAKOLL SpA jest iedzi awaznosc, aktualnoséi ienia whasnych informacji jedynie w takim przypadku, gdy zostaty one zaczerpnigte z jej wiasnych stron

intenetowych. Karta techniczna jest opracowana na podstawie naszej najlepszej wiedzy technicznej i praktycznej. Poniewaz jednak nie mozemy bezposrednio wptywac na warunki budowy i sposab wyl ia prac, e 5 to wskazowki o charak g6lnym, ktére nie iqzujq w zaden
posob j firmy. Dlatego ie proby w celu i ci produktu do przewi q i
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