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Zeskanuj kod i dowiedz sie
wiecej o parametrach
technicznych, korzysciach
lub promocjach produktu

KLEJ | HYDROIZOLACA W JEDNYM

ATLAS PLUS S2 HYDRO mozna stosowac w trzech wariantach:

- jako klej do ptytek

- jednoczesnie jako klej i hydroizolacje w jednym cyklu technologicznym
- jako hydroizolacje

W recepturze kleju ATLAS PLUS S2 HYDRO zastosowano TECHNOLOGIE POLIME-
ROWA, TECHNOLOGIE PODWOINYCH WEOKIEN oraz TECHNOLOGIE ELASTOME-
ROWYCH WYPEENIACZY Z MODYFIKOWANEGO KAUCZUKU.

Dzieki wysokiej zawarto$ci zwiazkdw polimerowych, widkien i wypetniaczy z mo-
dyfikowanego kauczuku, klej ten uzyskuje unikalne wiasciwosci, czynigce go pro-
duktem o najwyzszych parametrach technicznych i eksploatacyjnych, gwarantujac
trwatos¢ przez dtugie lata.

TECHNOLOGIA POLIMEROWA

Obecnos¢ polimerdw zapewnia uzyskanie wysokiej przyczepnosci wszystkich ro-
dzajow oktadzin do kazdego podtoza, takze do tzw. podtozy trudnych i krytycznych.
Dzieki pofaczeniu i przenikaniu sie sieci polimerowej z siecig nieorganicznych wigzan
hydratacyjnych cementu, klej uzyskuje wyjatkowe parametry.

Wykorzystanie technologii polimerowej w ATLAS PLUS S2 HYDRO to nastepu-
jace korzysci:
- trwate i mocne pofaczenie oktadziny z trudnymi i niechtonnymi podtozami,
+ mozliwo$¢ stosowania na podtozach narazonych na duze odksztatcenia
i drgania,
+ wysoka wytrzymato$¢ na ekstremalne obciagzenia eksploatacyjne — mechaniczne
i termiczne,
« doskonata przyczepnos¢ do wszelkich rodzajow oktadziny,
« bezpieczenstwo stosowania do wszelkich formatéw plytek, w tym plytek
0 powierzchni powyzej 5 m?,
« doskonate parametry robocze i reologia.

TECHNOLOGIA PODWOJNYCH WLOKIEN

TECHNOLOGIA PODWOINYCH WEOKIEN ATLAS oparta jest na mieszance widkien
polipropylenowych i celulozowych.

Wiokna polipropylenowe wykorzystane w TECHNOLOGII PODWOINYCH WEOKIEN
ATLAS sa materiatem o bardzo wysokiej odpornosci chemicznej na dziatanie kwaséw,
zasad oraz rozpuszczalnikdw, czyli soli. S hydrofobowe, praktycznie nienasigkliwe,
a zatem odporne na porazenie mikrobiologiczne. Widkna polepszajg wiasciwosci
mechaniczne zaprawy poprzez wytworzenie rozproszonego zbrojenia w strukturze
zaprawy.

Wiokna celulozowe pod wptywem wody stajq sie elastyczne i ciagliwe. Zwiekszajg
swoja objetos¢ oraz umozliwiajg swobodny transport wody wzdtuz widkien, przez
co maja istotny wplyw na wiasciwosci robocze zaprawy — poprawiajg reologie
zapraw, ograniczaja ich sptyw, wydtuzaja czas otwarty i zwiekszaja zwilzalno$c¢
podtoza. Widkna celulozowe zapobiegaja zbyt szybkiemu odciaganiu wody przez
podtoze, dlatego tez po zwigzaniu ATLAS PLUS S2 HYDRO uzyskuje najlepsze para-
metry techniczne, takie jak przyczepnos¢ do podtoza czy wytrzymatosc.

ATLAS PLUS S2 HYDRO

klej wysokoodksztatcalny
z funqu hydroizolacji

ptytki ceramiczne, gres, spieki kwarcowe, oktadziny ,slim’,

kamien naturalny, ptyty kompozytowe

= tarasy, balkony, elewacje, tazienka, odptywy liniowe, kuchnia

® na najtrudniejsze podtoza m.in.: metal, OSB, stare ptytki,
ogrzewanie podtogowe, hydroizolacje

= jeden produkt — kompleksowe rozwigzanie: 2w1 - klej klasy
S2 i hydroizolacja

= mozliwos¢ aplikacji w jednym cyklu technologicznym

= mostkowanie rys — 0,8 mm

= mozliwos¢ montazu profili tarasowych oraz tasm uszczelniajacych
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TECHNOLOGIA PODWOJNYCH WEOKIEN w ATLAS PLUS S2 HYDRO

to nastepujace korzysci:

+ podwyzszenie parametrow wytrzymatosciowych,

+ znaczne podwyzszenie odpornosci na oddziatywanie duzych obciazen eksploa-
atacyjnych oraz obcigzen udarowych i wibradji,

- bezpieczenstwo montazu przy duzych réznicach temperatur,

« kompensacja naprezen powstajacych na odksztatcajacych sie podtozach,

« poprawa retencji wody w zaprawie klejacej: widkna ograniczaja skutki gwatto-
wnego odciggania wody zarowno na pofaczeniu z chtonnym podtozem, jak
i z chtonng ptytka oraz w strefie odparowania; w trakcie wigzania i wysychania
zaprawy klejacej (zwtaszcza natozonej w maksymalnej grubosci) widkna akumulujg
i transportujg wode utrzymujac jej jednakowy poziom w catej warstwie,

+Znaczna poprawa parametrow roboczych,

- podwyzszenie stabilnosci ptytek natychmiast po ich przyklejeniu do podtoza.

TECHNOLOGIA ELASTOMEROWYCH
WYPELNIACZY Z MODYFIKOWANEGO KAUCZUKU

TECHNOLOGIA ELASTOMEROWYCH WYPELNIACZY Z MODYFIKOWANEGO
KAUCZUKU w ATLAS PLUS S2 HYDRO to nastepujace korzysci:

+ szybka i tatwa aplikacja,

« doskonate parametry robocze i reologia,

« wysoka odksztatcalnos¢,

+ mozliwos¢ stosowania na podtozach narazonych na duze obcigzenia eksploata-
cyjne — mechaniczne i termiczne - odksztatcenia i drgania,

- kompensacja naprezen termicznych nawet na wielkoformatowych ciemnych
ptytkach uktadanych na tarasach i elewacjach,

Wiasciwosci

ATLAS PLUS S2 HYDRO produkowany jest w postaci suchej mieszanki najwyzszej
jakosci spoiwa cementowego, kruszyw oraz specjalnie dobranych srodkéw
modyfikujacych.

Jest wysokoelastyczny — wysoka odksztatcalnos¢ klasy S2 (badanie wedtug
PN-EN 12002).

Posiada trzykrotnie wigksza przyczepnos¢ poczatkowa, czyli = 1,5 N/mm?

Zakres grubosci warstwy kleju (2-10 mm) pozwala na:

- cienkowarstwowe przyklejenie okfadzin na rownym podtozu,

- cienkowarstwowe przyklejanie okfadzin na nieréwnym podfozu, poprzedzone
szpachlowaniem wyréwnujacym.

Wydtuzony czas otwarty - umozliwia przytozenie ptytki do kleju nawet 30 minut
od momentu naniesienia go na podtfoze - mozna jednorazowo nanie$¢ go na
wieksza powierzchnie i dzieki temu wydatnie skréci¢ czas pracy.

Obnizony sptyw - pozwala przyklejac¢ ptytki ,od gory” — wiasciwa konsystencja
i grubos¢ warstwy eliminujg sptyw kleju. Umozliwia to rozpoczecie prac od gory
$ciany i unikniecie przyklejania docinanych ptytek na jej eksponowanej powierzchni.

Uniwersalnos¢ stosowania — klej jest dedykowany do praktycznie wszyst-
kich rodzajéw okfadzin, bez wzgledu na wielko$¢ plytek (nawet powyzej 5 m?),
na wszystkich, nawet najtrudniejszych podtozach, w réznych rodzajach obiektéw,
nawet przy bardzo wysokich obcigzeniach eksploatacyjnych okfadziny.
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RODZAJE PRZYKLEJANYCH PLYTEK

MIEJSCE MONTAZU HYDROIZOLACJI

(granit, marmur, trawertyn, sjenit, tupek, itp.)

test aplikacyjny*

mozaika szklana

klinkier +

kamionka +

mozaika ceramiczna +
wykonac

test aplikacyjny*

plytki szklane, barwione, drukowane, itp.

wykonac
test aplikacyjny
i sprawdzi¢ zlecenia
producenta ptytek*

glazura + tarasy
terakota + balkony, loggie
gres porcelanowy + schody zewnetrzne
gres laminowany + 5
RODZAJ PODLOZA POD PLYTKI - standardowe
okfadziny z kamienia naturalnego wykonac

posadzki i podktady cementowe

podkfady anhydrytowe

tynki cementowe, cementowo-wapienne

tynki gipsowe w suchych strefach pomieszczen

tynki gipsowe w wilgotnych
i mokrych strefach pomieszczen

mur z betonu komorkowego

mur z cegty lub pustakoéw silikatowych

mur z cegty lub pustakow ceramicznych

*opis testu aplikacyjnego znajduje sie w akapicie wazne informacje dodatkowe

FORMATY PRZYKLEJANYCH ELEMENTOW

wszystkie formaty ptytek, nawet powyzej 5 m* +
plyty typu slim +
budownictwo mieszkaniowe +
obiekty uzytecznosci publicznej,

oswiatowe, biurowe, stuzby zdrowia +
budownictwo handlowe i ustugowe +
budynki kultu religijnego +
b.udovv.mct\./vo przemystovve N

i garaze wielopoziomowe
magazyny przemystowe +
budownictwo komunikacyjne +
obiekty SPA +

MIEJSCE MONTAZU PLYTEK
powierzchnie o niskim natezeniu ruchu +
powierzchnie o srednim natezeniu ruchu +
powierzchnie o duzym natezeniu ruchu +
kuchnia, fazienka, pralnia, garaz N
(w budownictwie indywidualnym)
tarasy +
balkony, loggie +
zewnetrzne schody ptytowe +
zewnetrzne schody belkowe, np. wspornikowe +
ciggi komunikacyjne +
elewacje

. . +

(w tym na systemach ociepleri)
oktadziny cokotéw budynkéw +

zbiorniki technologiczne, baseny,
fontanny, jakuzzi, balneotechnologia +
(bez stosowania agresywnych srodkéw chemicznych)
sauny +
natryski, myjnie, .
pomieszczenia zmywane duzg iloscig wody

plytki betonowe / z zaprawy cementowej + mur z bloczkdw gipsowych
ptyty kompozytowe +
panele izolacyjne i dzwiekochtonne + RODZAJ PODLOZA POD PLYTKI - trudne

beton

lastryko

mineralne, dyspersyjne
i reaktywne powtoki uszczelniajace

podkfady suche z ptyt gipsowych

podktady podtogowe
(cementowe lub anhydrytowe)
Z zatopionym ogrzewaniem,
wodnym lub elektrycznym

podkfady podtogowe
Z mata grzewcza zatapiang w kleju

tynki z ogrzewaniem podtynkowym

plyty gipsowo-kartonowe

plyty gipsowo-wtoknowe

plyty cementowo-widknowe

istniejace okfadziny ceramiczne lub kamienne
(ptytka na ptytke)

lakiery zywiczne do betonu zwigzane z podtozem

dyspersyjne,
olejne powtoki malarskie zwigzane z podtozem

podfogi z desek (grubos¢ > 25mm)

ptyty OSB/3, ptyty OSB/4 oraz wiérowe na podtodze
(grubos¢ > 25 mm)

ptyty OSB/3,
ptyty OSB/4 oraz widrowe na $cianie
(grubos¢ > 18 mm)

powierzchnie metalowe i stalowe

powierzchnie z tworzyw sztucznych
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Dane techniczne

Wymagania techniczne

Gestos¢ nasypowa

ok. 1,1 g/cm’

Proporcje mieszania (woda/sucha mieszanka)
- wykonywanie hydroizolacji + przyklejanie ptytek

- przyklejanie ptytek

034+0411/1kg
510+6,151/15kg
037 +0411/1kg
555+6,151/15kg
034+0371/1kg
510+5551/15kg

Min/max. grubos¢ kleju:
- hydroizolacja + przyklejanie ptytek
- przyklejanie ptytek

5mm/ 10 mm
2mm/ 10 mm

- wykonywanie hydroizolacji 5mm
Temperatu.ra przygo.towama Neju oraz podtoza 0d 45 °C do +25 °C
i otoczenia w trakcie prac
Czas dojrzewania ok. 5 minut
Zywotno$¢ (czas gotowosci do pracy)* ok.2h

Czas otwarty pracy*

min. 30 minut

Korygowalnosc¢* ok. 10 minut
Spoinowanie oktadzin* po ok. 24 h
Wchodzenie na posadzke* po ok. 24 h
Wczesna odpornos¢ na deszcz dla hydroizoladji
ukfadanej w dwoch cyklach technologicznych** ok-24h
Petne obciazenia eksploatacyjne - ruch pieszy* po 3 dniach
Petne obciagzenia eksploatacyjne - ruch kofowy* po 14 dniach
Petne obcigzenie pod woda - basen / zbiornik* po 14 dniach
Ogrzewanie podtogowe (powierzchnie wygrzane)* po 21 dniach

* Czasy podane w tabeli rekomendowane sg dla warunkéw aplikacji

w temperaturze ok. 23 °Ci 55 % wilgotnosci
** patrz akapit Przyklejanie oktadziny

Wyrdéb jest zgodny z wymaganiami:

- PN-EN 12004+A1:2012 - klej cementowy o podwyzszonych parametrach, zmniej-
szonym sptywie, wydtuzonym czasie otwartym i wysokiej odksztatcalnosci C2TE
S2 do stosowania wewnatrz i na zewnatrz budynkow, zaréwno na $ciany jak
i na podtogi;

- PN-EN 14891:2012 - modyfikowany polimerami cementowy wyrob nieprzepusz-
czajacy wody stosowany w postaci ciektej, odporny na dziatanie wody chloro-
wanej (CM P), do uzytku zewnetrznego oraz w basenach ptywackich pod ptytki
ceramiczne mocowane klejami

0767,1614,1301
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ATLAS PLUS S2 HYDRO
Deklaracja wiasciwosci uzytkowych nr 228/CPR
EN 12004:2007+A1:2012 (PN-EN 12004+A1:2012)
EN 14891:2012 (PN-EN 14891:2012)

Zamierzone zastosowanie:
- wszelkie uktadanie ptytek wewnatrz i na zewnatrz
- wszystkie zastosowania pod ptytki ceramiczne mocowane na zewnatrz
oraz w basenach ptywackich

Reakcja na ogien B-s1,d0
; ’ B, -sl
Wytrzymatos$¢ ztacza wyrazona o 1.0 N/mm?

jako przyczepno$¢ poczatkowa

Trwatos¢ ztacza w warunkach kondycjo-
nowania/starzenia termicznego wyrazona >1,0 N/mm?
jako przyczepnos¢ po starzeniu termiczn

Trwato$¢ ztacza w warunkach dziatania
wody/wilgoci wyrazona jako przyczepnos¢ > 1,0 N/mm?
po zanurzeniu w wodzie

Trwatos¢ ztacza w warunkach cykli zamraza-
nia-rozmrazania wyrazona jako przyczep- > 1,0 N/mm?
nos¢ po cyklach zamrazania-rozmrazania

Przyczepno$¢ poczatkowa > 0,5 N/mm?

Wodoszczelnos¢ brak przenikania

Zdolno$¢ do mostkowania pekniec

) >0,75mm
w warunkach znormalizowanych

Trwatos¢ przyczepnosci poczatkowej na
oddziatywanie klimatyczne/starzenie termiczne: > 0,5 N/mm?
« przyczepnos$¢ po starzeniu termicznym

Trwatos¢ przyczepnosci poczatkowej na
oddziatywanie wody/wilgoci: > 0,5 N/mm?
« przyczepnos¢ po oddziatywaniu wody

Trwatos¢ przyczepnosci poczatkowej na
oddziatywanie wody wapiennej: > 0,5 N/mm?
« przyczepnos$¢ po oddziatywaniu wody wapiennej

Trwato$¢ przyczepnosci poczatkowej na
oddziatywanie cykli zamrazania-rozmrazania: > 0,5 N/mm?
« przyczepnos¢ po cyklach zamrazania-rozmrazania

Wyréb posiada Swiadectwo z zakresu higieny radiacyjnej.

Przygotowanie podioza

Podtoze powinno by¢:

stabilne — dostatecznie no$ne, odporne na odksztatcenia, pozbawione substandji

obnizajacych przyczepnos¢ i wysezonowane.

réwne — maksymalna grubos¢ kleju to 10 mm, do wyréwnywania podfoza przy

wiekszych nieréwnosciach mozna stosowac np. zaprawy wyréwnujace ATLAS

ZW 330, podktady podtogowe ATLAS SMS, SAM lub POSTAR.

oczyszczone - z warstw mogacych ostabi¢ przyczepnosc kleju, zwitaszcza z kurzu,
brudu, wapna, olejow, ttuszczow, wosku, resztek farby olejnej i emulsyjnej; pod-

toze pokryte glonami, grzybami itp.,, nalezy oczyscic¢ i zabezpieczy¢ preparatem

ATLAS MYKOS NR 1 lub ATLAS MYKOS PLUS,

zagruntowane

- ATLAS UNI-GRUNT lub ATLAS UNI-GRUNT PLUS - gdy podtoze ma nadmierng lub
niejednorodna chtonnos¢,

- ATLAS GRUNTO-PLAST - gdy podtoze ma niskg chtonnos¢ lub pokryte jest
warstwami ograniczajacymi przyczepnosc,

- ATLAS ULTRAGRUNT - gdy klej bedzie stosowany na podtozach krytycznych.



Szczegotowe wskazania dotyczace przygotowania podtoza, w zaleznosci od jego rodzaju.

Rodzaj podtoza

Sposéb postepowania

Nowo wykonywanie cementowe podktady
podtogowe ATLAS POSTAR 80, ATLAS SMS 15 lub SMS 30

Sezonowanie minimum 24 godziny; optymalna wilgotno$¢ < 4% wagowo

Nowo wykonywany cementowy podktad podtogowy
ATLAS POSTAR 20

Sezonowanie minimum 2 dni; optymalna wilgotnos¢ < 4% wagowo

Pozostate podkfady cementowe

Sezonowanie minimum 28 dni; optymalna wilgotno$¢ < 4% wagowo.
Zagruntowac ATLAS UNI-GRUNT lub ATLAS UNI-GRUNT PLUS

Podktady anhydrytowe
ATLAS SAM 100, SAM 150, SAM 200 lub SAM 500

Sezonowanie minimum 2-3 tygodnie; optymalna wilgotnos¢ < 0,5% wagowo.
Zagruntowac ATLAS UNI-GRUNT lub ATLAS UNI-GRUNT PLUS. Jezeli w czasie wysychania podktadu pojawit
sie biaty nalot powierzchniowy, nalezy go usuna¢ mechanicznie przez szlifowanie, a nastepnie cata
powierzchnie odkurzy¢. Szlifowanie podktadu przyspiesza proces jego schniecia.

Podktady cementowe i anhydrytowe
z ogrzewaniem podtogowym (podkfady grzewcze)

Przed przyklejaniem okfadziny muszg by¢ odpowiednio wygrzane i zagruntowane
ATLAS UNI-GRUNT lub ATLAS UNI-GRUNT PLUS

Lastryko

Powierzchnie dokfadnie odttusci¢, a w przypadku lastryka pastowanego nalezy usuna¢ wierzchnig jego
czes¢ lub catosc i wykona¢ nowy podktad. Zagruntowac ATLAS ULTRAGRUNT.

Mury z cegty lub pustakoéw silikatowych, ceramicznych
lub betonu komdrkowego

Wymagane wykonanie warstwy wyréwnawczej (tynku). Przyklejanie bezposrednio na nieotynkowany mur
jest mozliwe jedynie w przypadku odpowiedniej tolerancji wymiarowej podtoza. W takim przypadku konie-
czne jest wykonanie $ciany na petng spoine (lub uzupetnienie spoinowania), a takze naprawa ewentualnych

ubytkdw i nierdwnosci z zastosowaniem gotowych zapraw.
Zagruntowac ATLAS UNI-GRUNT.

Tynki cementowe i cementowo-wapienne
z gotowych zapraw

Czas sezonowania minimum 3 dni* na kazdy cm grubosci; optymalna wilgotno$¢ < 4% wagowo.

Pozostate tynki cementowe
i cementowo-wapienne

Czas sezonowania minimum 7 dni*. Zagruntowac ATLAS UNI-GRUNT.

Tynki gipsowe

Zagruntowac ATLAS UNI-GRUNT. Jedli tynk gipsowy jest wykonany w pomieszczeniu mokrym wowczas
nalezy go starannie zabezpieczy¢ przed wptywem wilgoci. Gdy oddziatywanie wilgoci na tynk moze mie¢
postac krétkotrwatego lub sredniego opryskiwania woda, wéwczas tynk gipsowy nalezy pokry¢ preparatem
zwiekszajagcym odpornosc na przenikanie wilgoci, np. ATLAS GRUNTO-PLAST.

Podtoza wyréwnywane zaprawa
ATLAS ZW 330

Sezonowanie min. 5 h przy grubosci warstwy wyréwnawczej 5 mm
Sezonowanie min. 10 h przy grubosci warstwy wyréwnawczej 10 mm
Sezonowanie min. 20 h przy grubosci warstwy wyréwnawczej 20 mm

Sezonowanie min. 48 h przy grubosci warstwy wyréwnawczej powyzej 20 mm

Podfoza betonowe

Czas sezonowania minimum 21 dni; optymalna wilgotnos¢ < 4% wagowo. Bezwzglednie oczysci¢
z pozostatosci olejow szalunkowych i innych substancji mogacych powodowac pogorszenie przyczepnosci.
Zagruntowac ATLAS ULTRAGRUNT. Braki, wykruszenia i inne ubytki, nalezy uzupetni¢ zaprawami
ATLASTEN-10 lub ATLAS ZW 330.

Betonowe zbiorniki na wode, niecki basenowe, wyko-
nane z betonu wodonieprzepuszczalnego

Wymagane szlifowanie, piaskowanie lub hydropiaskowanie w celu otwarcia poréw powierzchniowych.

Zbiorniki na wode (retencyjne, itp.), niecki basenowe,
brodziki itp. powierzchnie zaizolowane elastycznymi
szlamami lub foliami w plynie

Jezeli to wymagane, powierzchnie powtoki wodochronnej delikatnie oczyscic,
tak aby nie uszkodzi¢ hydroizolacji.

Powfoki z farby olejnej i lakiery zywiczne

Powtoki o niskiej przyczepnosci do podtoza usuna¢ mechanicznie. Powtoki stabilne, dobrze zespolone
z podtozem: przeszlifowac, odkurzy¢; powtoki olejne zagruntowac ATLAS ULTRAGRUNT. Szpachldwki gipsowe,
na bazie ktérych wykonywano wyréwnanie podtoza usunac.

Plyty OSB, ptyty widrowe i posadzki z desek - ukfad

warstw powinien by¢ zaprojektowany i wykonany

w sposob uniemozliwiajacy deformacje, mogaca
doprowadzi¢ do zniszczenie okfadziny.

- sprawdzic¢ rodzaj zastosowanych piyt, na podtogach mogg by¢ stosowane ptyty OSB/3 i OSB/4
(wg PN-EN 300:2007), o grubosci minimum 25 mm, a oktadziny scienne min. 18 mm,
- sprawdzi¢ stabilnos¢ poszycia na konstrukgji no$nej, ptyty nie moga klawiszowac pod wptywem obcigzen
eksploatacyjnych, w razie konieczno$ci dokreci¢ dodatkowa, usztywniajacg warstwe pfyt,
- powierzchnig zmatowic przy uzyciu papieru sciernego gramatury 40-60,
- oczysci¢ powierzchnie z powstatego pytu,

Istniejace okfadziny z ptytek ceramicznych lub
kamiennych

- sprawdzi¢ przyczepnosc istniejacej oktadziny do podtoza poprzez ostukanie; pojedyncze plytki oktadziny
odspojone od podtoza bezwzglednie usunac,
- powierzchnie ptytek doktadnie umy¢ i odttuscic,
- plytki szkliwione zmatowic szlifierkg z tarcza diamentowa,
- powierzchnie oczysci¢ z pyty,
- zagruntowac ATLAS ULTRAGRUNT

Powierzchnie metalowe i stalowe

Wymagane oczyszczenie i odrdzewienie, gruntowanie ATLAS ULTRAGRUNT

Powierzchnie z tworzyw sztucznych

Wymagane oczyszczenie, szlifowanie i gruntowanie ATLAS ULTRAGRUNT. W celu potwierdzenia zdolnosci
do wiazania na podtozach z tworzyw sztucznych nalezy przed wykonaniem oktadziny
przeprowadzi¢ probe przyczepnosci do podtoza.

¥) czasy podane w tabeli rekomendowane sg dla warunkéw aplikacji w temperaturze ok. 20 °C i 50 % wilgotnosci.
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Przyklejanie okladziny

Przygotowanie kleju

Zawartosc¢ worka nalezy wsypac do naczynia z odmierzong iloscia wody (proporcje
podane w Danych Technicznych) i miesza¢ mieszarka wolnoobrotowa z mieszadtem
do zapraw, az do uzyskania jednolitej konsystencji. Rozrobiony klej nalezy odsta-
wic¢ na 5 minut i ponownie wymiesza¢. Przygotowany w ten sposéb klej nalezy
wykorzysta¢ w ciggu ok. 2 godzin.

Wykonywanie hydroizolacji i przyklejanie ptytek w jednym cyklu technologicznym.
KROK 1 - instalacja TASM, NAROZNIKOW USZCZELNIAJACYCH ATLAS lub ATLAS
HYDROBAND 3G. W miejscu instalacji akcesoriow wykonac warstwe sczepna po-
przez wtarcie kleju ATLAS PLUS S2 HYDRO w uprzednio zwilzone podtoze ostrg
krawedzia pacy lub pedzlem do szlamowania. Nastepnie nanies¢ klej paca stalowg
o rozmiarach zebow 4. Akcesoria nalezy zatopic w $wiezo naniesionym kleju. Zaktad
tasm powinien by¢ wiekszy niz 5 cm. Nadmiar kleju wycisnac ostra krawedzia pacy.
Tasmy po utozeniu nie moga byc¢ pofatdowane.

KROK 2 - montaz profili okapowych ATLAS. Montaz wykonac zgodnie z zaleceniami
Karty Technicznej profili, stosujac klej ATLAS PLUS S2 HYDRO.

KROK 3 - Podtoze zwilzy¢ wodg do stanu matowo-wilgotnego. Na catej powierzchni
wykonac warstwe sczepna przez wtarcie kleju ATLAS PLUS S2 HYDRO ostra krawe-
dzig pacy. Nastepnie natozy¢ klej przy pomocy pacy stalowej o zebach rozmiar 10
po czym powierzchnie wygtadzic.

KROK 4 - Klej nanies¢ na spodnia czes¢ ptytki. Zaleca sie najpierw wcierac cienka
warstwe kleju, a nastepnie natozyc grubsza warstwe kleju paca zebatg o rozmiarze
zebow min. 6. Plytke przyklei¢ w technologii mokre na mokre mocno dociskajac
i lekko wibrujac, zapewniajac 100 % wypetnienie kleju pod ptytka.

Wykonywanie hydroizoladjii przyklejanie ptytek w dwdch cyklach technologicznych.
| etap wykona¢ nalezy analogicznie jak kroki 1-3 opisane powyzej. Po zwigzaniu
pierwszej warstwy mozna przystapi¢ do klejenia oktadziny stosujac dowolng tech-
nike klejenia oraz pace o rozmiarze zebdw min. 6. Ptytke nalezy mocno docisna¢ i
lekko zawibrowac, zapewniajac 100 % wypetnienie kleju pod ptytka.

Przyklejanie ptytek

Klej nalezy nanie$¢ na podfoze gtadka paca stalowa, a nastepnie réwnomiernie
rozprowadzi¢ i wyprofilowac (mozliwie w jednym kierunku), uzywajac pacy zebatej.
Zaleca sie najpierw wcierac cienka warstwe kleju w podtoze, a nastepnie natozy¢
grubsza warstwe kleju, od razu profilujac paca zebata. Zaleca sie, aby pace zebatg
prowadzi¢ mozliwie w jednym kierunku. Na scianach, zaleca sie wyprofilowanie
kleju w kierunku pionowym.

W przypadku ptytek uktadanych na podtogach, okfadzin wykonywanych na ze-
wnatrz oraz montazu plytek wielkoformatowych zaleca sie, aby powierzchnia
sklejenia byta catkowita (w razie potrzeby stosowac metode kombinowang polega-
jaca na nanoszeniu zaprawy klejacej na podtoze i na spodnia powierzchnie ptytki).
Do przyklejenia ptytek wielkoformatowych 300 x 100 cm i wiekszych nalezy sto-
sowac jeden z trzech wariantéw metody kombinowanej:

- klej na podtoze paca 8 mm + klej na ptytke paca 6 mm,

- klej na podtoze paca 10 mm + klej na ptytke pacg 4 mm.

- klej na podtoze paca 12 mm + klej na ptytke, na gtadko na grubos¢ ok. T mm.

Po rozprowadzeniu na podtozu, klej zachowuje swoje wiasciwosci przez okoto
30 minut (w temperaturze ok. 23 °C i 55 % wilgotnosci). W tym czasie nalezy
przytozy¢ do niego plytke i doktadnie docisna¢ (powierzchnia styku plytki z kle-
jem powinna by¢ réwnomierna i mozliwie jak najwieksza - min. 2/3 powierzchni
ptytki). Nadmiar kleju pojawiajacy sie w spoinach przy dociskaniu ptytek nalezy
na biezaco usuwac.

Nalezy zachowac szeroko$¢ spoin zaleznie od wielkosci ptytek i warunkéw eksploa-
tacji (informacje podane w Kartach Technicznych fug ATLAS).

Korygowanie potozenia ptytki

Potozenie ptytki mozna korygowac, delikatnie poruszajac jg w ptaszczyznie sklejenia.
Mozna to czyni¢ przez okoto 10 minut od momentu jej docisniecia (w temperaturze
ok. 23 °Ci 55 % wilgotnosci).

Fugowanie i uzytkowanie okfadziny

Do spoinowania oktadzin rekomendowane jest uzycie zapraw ATLAS. Fugowanie
oktadziny wykonanej na scianach mozliwe jest po 24 godzinach od przyklejenia
ptytek. Wchodzenie na okfadzine poditogows i jej fugowanie mozliwe jest po okoto
24 godzinach od przyklejenia ptytek. Wytrzymato$¢ uzytkowa zaprawa osiaga
po 3 dniach (informacje podane w Danych Technicznych). Dylatacje pomiedzy
ptytkami, spoiny wzdtuz naroznikdw scian, szczeliny przy urzadzeniach sanitarnych
nalezy wypetni¢ silikonem sanitarnym ATLAS SILTON S lub ATLAS ARTIS.

Przykladowy cykl technologiczny wykonywania
okladziny

Sezonowanie warstwy

. ETAP PRODUKT przed wykonaniem
(kolejna warstwa) N
kolejnego etapu*

zaprawa ATLAS ZW 330 ok. 5 godzin
zaprawa ATLAS ZW 50 ok. 12 godzin

podkfad ATLAS POSTAR 80
podkfad ATLAS SMS 15 ok. 1 dzien
podkfad ATLAS SMS 30

i podkfad ATLAS POSTAR 20 ok. 2 dni
Wyréwnanie podtoza

podkfad ATLAS POSTAR 10 ok 14 dni
podktad ATLAS SAM 100 '

podktad ATLAS POSTAR 100

podktad ATLAS POSTAR 40
podkfad ATLAS SAM 150 ok. 21 dni
podkfad ATLAS SAM 200
podktad ATLAS SAM 500

Hydroizolacja** ATLAS PLUS S2 HYDRO mokre ma mokre
Przyklejanie ptytek ATLAS PLUS S2 HYDRO ok. 24 godziny
Spoinowanie ptytek | zaprawy do fugowania ATLAS -

* szczegdtowe uwarunkowania dotyczace sezonowania znajduja sie w Kartach
Technicznych odpowiednich produktéw
** w uktadach bez hydroizolacji, szare wiersze tabeli nalezy pominac



Zuzycie dla zastosowania jako klej do ptytek

Wazne informacje dodatkowe

Podane w tabeli $rednie wielkoéci zuzycia kleju odnosza sie do aplikacji na rownym
podtozu. Nieréwnosci podtoza zwiekszaja zuzycie jednostkowe zaprawy klejacej.

Rozmiar Miejsce wielzlzgsinf)éw Wielkos¢ zuzycia
ptytek [cm] aplikacji < [kg/m?]
pacy [mm]
Sciana 4 1,5
2x2
posadzka 4 1,5
Sciana 4 1,5
10x10
posadzka 6 2,0
$ciana 6 20
15x60
posadzka 8 2,6
$ciana 6 2,0
20x 25
posadzka 8 2,6
$ciana 6 2,0
25 x40
posadzka 8 2,6
$ciana 6 2,0
30x30
posadzka 8 2,6
$ciana 8 26
30x60
posadzka 10 32
$ciana 8 2,6
40 x40
posadzka 10 32
$ciana 8 2,6
50x 50
posadzka 10 32
Sciana 10 32
60 x 60
posadzka 12 4,0
powyzej 60 x 60 éciana metoda ok. 4,6
np. 90 x 90, kombinowana (w zaleznosci
120 % 20, posadzka (wg akapitu od zastosowanego
300 x 100 ,Nanoszenie kleju”) | wariantu klejenia)
p{é/tkikty*pu Sciana 8 2,6
eska*®,
np. 20 x 90 lub
25 % 100 posadzka 10 32

* dla ptytek typu deska rekomendowane jest zastosowanie metody kombinowanej
uktadania ptytek

W przypadku stosowania tzw. metody kombinowanej, zuzycie kleju wzrosnie.

Zuzycie dla zastosowania jako klej + hydroizolacja

Przy wykonywaniu jednocze$nie klejenia i hydroizolacji zuzycie wynosi ok. 5,2 kg/m’.

Opakowania

Worek foliowy 15 kg.

Nie nalezy moczy¢ ptytek przed przyklejaniem. Przy ustalaniu grubosci kleju pod
przyklejang okfadzing, nalezy uwzgledni¢ geometryczne odchylenia ksztattu ptytek,
np. zwichrowania pfaszczyzny.

Przed mocowaniem ptytek z kamienia naturalnego lub elementéw szkla-
nych, konieczne jest wykonanie testu aplikacyjnego. W tym celu nalezy
przyklei¢ do podtoza jedna ptytke. Powierzchnia sklejenia powinna wynosic¢ 60 %
(40 % powierzchni ptytki nie powinno mie¢ kontaktu z klejem). Po 2-3 dniach nalezy
oceni¢ wyglad ptytki. Wynik testu mozna uznac za pozytywny, jesli na powierzchni
plytki nie wystapity réznice w odcieniach pomiedzy obszarami stykajacymi sie i nie
stykajacymi sie z klejem.

Czas otwarty - od naniesienia kleju na podtoze do przytozenia do niego ptytek - jest
ograniczony. Aby sprawdzi¢ czy mozliwe jest jeszcze przyklejanie plytek, zaleca sie
przeprowadzenie prostego testu. Polega on na przycisnieciu palcéw reki do natozo-
nego kleju. Jezeli klej pozostaje na palcach, wowczas mozna przyklejac ptytki. Gdy
klej nie przykleja sie do palcow, nalezy usunac go z podtoza i nanies¢ nowa warstwe.

Narzedzia nalezy czysci¢ czystg woda, bezposrednio po uzyciu kleju. Trudne
do usuniecia resztki zwigzanego kleju zmywac srodkiem ATLAS DO USUWANIA
OSADOW ORAZ ZABRUDZEN CEMENTOWYCH.

Zawiera cement. Moze powodowa¢ podraznienie drog oddechowych. Dziata
draznigco na skére. Powoduje powazne uszkodzenie oczu. Moze powodowac
reakcje alergiczng skory. Chroni¢ przed dzie¢mi. Unika¢ wdychania pytu. Stosowac
rekawice ochronne, odziez ochronng, ochrone oczu i ochrone twarzy. W przypadku
kontaktu ze skéra (lub wiosami) natychmiast usuna¢ (zdjac) caty zanieczyszczona
odziez. Sptukac skére pod strumieniem wody (prysznicem). W przypadku podraz-
nienia skory lub wysypki zasiegna¢ porady lekarza (zgtosic¢ sie pod jego opieke).
W przypadku dostania sie do oczu ostroznie ptukac woda przez kilka minut. Wyjac
soczewki kontaktowe (jezeli sa i mozna je tatwo usunac). Nadal ptukac. Postepowac
zgodnie z Kartg Charakterystyki.

Przewozi¢ i przechowywa¢ w zamknietych oryginalnych i oznakowanych opa-
kowaniach, w suchych pomieszczeniach, najlepiej na paletach. Nie wystawiac
bezposrednio na dziatanie promieni stonecznych. Przechowywac w suchym, chtod-
nym i dobrze wentylowanym pomieszczeniu, z dala od niezgodnych materiatéw
(patrz Karta Charakterystki - sekcja 10), napojéw i jedzenia. Chroni¢ przed wilgocia
— produkt ulega nieodwracalnemu stwardnieniu pod wptywem wilgoci. Okres
przechowywania zaprawy (liczony od daty produkgji umieszczonej na opakowaniu)
w warunkach zgodnych z podanymi wymaganiami wynosi 12 miesiecy. Zawarto$¢
rozpuszczalnego chromu (VI) w gotowej masie wyrobu < 0,0002 %.

Informacje zawarte w Karcie Technicznej stanowiq podstawowe wytyczne,
dotyczqce stosowania wyrobu i nie zwalniajq z obowiqzku wykonywania prac

zgodnie z zasadami sztuki budowlanej i przepisami BHP. Wraz z wydaniem

niniejszej karty technicznej, wszystkie poprzednie tracq waznosé. Aktual-
na dokumentacja techniczna produktu dostepna jest na www.atlas.com.pl.
Data aktualizacji: 2019-09-25
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